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Patcntanspruche: 

1. Verfahren zur Kantenverbindung Hchthartbarer 
thermoplasu'scher, clastomcrcr Druckplatten, bei 
dem vor der bildinSQigen Beiichtung der Druckplat- 
te die zu verbindenden Kanten zugeschnitten und 
ancinandergefQgt werden und bei dem die den zu 
verbindenden Kanten benachbarten Plattenbereichc 
unier Druck solange erwarmt werden, bis ein 
VersehweiBen an den aneinanderstoBenden Kanten 
unter Ausbildung einer VerbindungssteUe rait glatter 
Oberflache eingetreten ist, nach Patentanmeldung 
P272289&2, dadurch gekennzeichn ct, 
daBman 

- die Druckplattenschicht ohne Tragerfolie auf 
einen Druckzylinder momiert und dabe! die 
Kanten der geschnittenen Enden aneinander- 
stoBt, wobei auftretende Lfingendifferenzen 
durch Streckung oder Stauchung des ohne 
Tragerfolie genflgend verformbaren Materials 
ausgeglichen werden, und 

- die aneinandergestoBenen Kanten der Druck- 
plattenschicht solange fbciert, bis eine feste 
Verbindung der Drockptattenschicht mit der 
Oberflache des Druckzyl inders gebildet ist 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckplattenschicht mit ihrer 
durch Abnehraen der TrMgerschicht freigelegten 
Oberflache mit Hilfe eines Klebers auf der 
Umfangsflache des Druckzylinders befestigt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Druckzylinder an seiner Umfangs- 
flache aufgerauht, vorzugsweise gerfindelt oder mil 
Kreuzrandelung versehen wird und daB die Druck- 
plattenschicht mit ihrer durch Abnehmen von der 
Tr&gerschicht freigelegten Oberflache auf der 
aufgerauhten Umfangsflache des Druckzylinders 
befestigt wird 



Gegenstand der Hauptpatentanmeldung ist ein 
Verfahren zur Kantenverbindung lichth&rtbarer, ther- 
moplastischer, elaitomerer Druckplatten, das sich 
dadurch kennzeichnet, daB vor der bildma&igen 
Beiichtung der Druckplatte die zu verbindenden Kanten 
zugeschnitten und ancinandergefQgt werden und daB 
die den zu verbindenden Kanten benachbarten Platten- 
bereiche unter Druck solange erwarmt werden bis ein 
VerschweiBen an den aneinanderstoBenden Kanten 
unter Ausbildung einer VerbindungssteUe mit glatter 
Oberflache eingetreten uu 

Mit diesem Verfahren lassen sich Kantenverbindun- 
gen an lichthirtbaren, thermoplastischen, elastomeren 
Druckplatten herstelten, die keinerlei Beeintrachtlgung 
des Druckbildes ergeben. 

Durch die vorliegende Erfindung soli dieses Verfah- 
ren noch verbessert und weitergestaltet werden fQr 
seine besondere A nw en dung beim nahtlosen Belegen 
von Druckzylmdern mit einer lichthflnbaren Schicht 
Bei diesem Anwendungsfall ist zu beachten, daB weder 
eine Lticke zwischen den zu verbindenden Kanten 
auftriit noch im Bereich der zu verbindenden Kanten in 
Folge von Oberl&ngen ein Wulst entstehL Es hat sich 
herausgestellt, daB Qbliche Verfahren zum Zuschneiden 
entsprechend dem Umfang des Druckzylinders nicht 



dazu ausrelchen, diese Anfordeningen zu erfflllen. Dies 
gilt insbesondere auch deshalb, weil die Itchthartbaren, 
thermoplastisdten, elastomeren Druckplatten auf einer 
Tragerfolie aus einem besonders raaBhalugen Material 
"» aufgebracht and, das keine l^ngenanderungen parallel 
zur Oberflache der Druckplatte zuiftfit und unter 
anderem auch dazu dient, die Druckplatte wihrend des 
Gebrauchs in ihrer MaBhaltigkeit zu erhaltcn. 
Demgegecuber liegt der Erfindung die besondere 
\u Aufgabe zugrunde, eine Moglichkeit zu schaffen, mit der 
beim Zuschneiden und Aneinanderfugen der Kanten der 
urn einen Zyfinder zu montierenden lichthartba en, 
thermoplastischen, elastomeren Druckplalten Langen- 
differenzen gegenQber dem Zylinderumfang in einfa- 
i j cher, sicherer Weise ausgeglichen werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch getost, 
daO man —die Druckplattenschichl ohne Tragerfolie auf 
einen Druckzylinder montiert und dabei die Kanten 
der geschnittenen Enden aneinanderstfiBt, wobei 
ju auftretende L&ngendifferenzen durch Streckung 
oder Stauchung des ohne Tragerfolie gemlgend 
verformbaren Materials ausgeglichen werden, und 
- die aneinandergestoBenen Kanten der Druckplat- 
tense hicht solange fixiert, bis eine feste Verbindung 
r» der Druckplattenschicht mit der Oberflache des 
Druckzylinders gebildet ist 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB bei 
Montieren der lichthartbaren, thermoplastischen. ela- 
<n stomeren Druckplatten auf einem Zylinder eine 
ausreichende Formbestandigkeit dieser Druckplatten 
auch ohne die Tragerfolie gewlhrleistet ist. weil die 
Druckplattenschicht ringsum in radialer Richtung feste 
Verbindung mit dem Druckzylinder hat, welch er dann 
i » aU inaBhal tiger Trager fungiert 

Es reicht daher In vielen Fallen aus. eine hchthflrtbare, 
thermoplastische, elastomere Druckplatte zunaehst 
entsprechend dem zu belegenden Umfang eines 
Zylinders so gut wie moglich genau zuzuschneiden und 
•»« dann nach dem Abziehen der Deckschicht und der 
Tragerschteht auf der Zylinderoberflache zu montieren, 
wobei die auftretenden Ungendifferenzen durch 
Stauchen oder Dehnen der lichthartbaren, thermoplasti- 
schen, elastomeren Druckplattenschicht ausgeglichen 
i" werden kdnnen. 

Will man die Notwendigkeit eines solchen Stauchens 
oder Dehnens der lichthartbaren, thermoplastischen, 
elastomeren Druckplattenschicht zum Ausgleich von 
Langendifferenzen so gering wie mdgltch haJten, so muB 
der Zuschnitt vor dem Verkleben entsprechend den 
MaBen des Druckzylinders so genau wie moglich 
durchgefuhrt werden. Besonders eignet sich hierfur ein 
Verfahren, bei dem der Zuschnitt auf dem Druckzylin- 
der mit uberlappenden Kantenbereichen erfolgt Ein 
v« solches Verfahren Ist z. B. in der Zusatzanmeldung zur 
Patentanmeldung P 27 22 896.2 beschrieben. 

Die notwendige feste Verbindung zwischen dem 
Druckzylinder und der lichthartbaren Druckplatten- 
schicht erreicht man am besten mit Hilfe eines Klebers. 
*> Geeignet sind a He Kleber, die gegenuber Entwicklungs- 
badern, Behandlungsflflsslgkeiten und Druckfarben 
hinreichend bestandtge Verklebungen gewfihrleisten. 

Besonders gute Ergebnisse erzielt man mit scgenann- 
ten Reaktionskkbem, insbesondere solchen auf Epoxid- 
h « oder PoJyurethanbasis. 

Das Verfahren wird im folgenden Beispiel naher 
erllutert 

Eine Druckplalte, bestehend aus einem Schichttrager, 
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einer abziehbar darauf angeordneten lichih&rtbaren, 
thermoplastischen, elastomer en Schicht und einer 
dariibcr angeordneten abziehbaren Deckfolic wird so 
exakt wie mfiglich nach den Mafien eines damit zu 
belegenden Druckzylinders zugeschnitteru Dann wer- > 
den die Schichttrager und die Deckf oiie entfemt, und die 
verbleibende licbthartbare, therraoplastische, elas tome- 
re Druckplattenschicht wird auf dem Druciaylinder 
montiert, dessen Oberflache mil einem geeigneten 
KJcber bestrichen isL Die zu verbindenden Kan ten der «o 
Druckplattenschicht werden aneinandergestoOen und 
auFiretenden Langendifferenzen entweder durch Stau- 
chen oder Dehnen der Kchthfirtbaren, thermoplasti- 
schen, eJastomeren Druckplattenschicht ausgeglichcn. 
Die aneinandergestoBcnen Kanten werden dann mit ( • 
einem Klebebandstretfen fixiert In diesem Zustand 
verbleibt der belegte Druckzytinder bis der JCIcber 
hinreichend erhfirtet ist. Dann wird der Klebebandstrei- 
fen entfernt und der belegtc DruckzyGnder anschlie- 



Bend nach einem der in der Hauptpatentanmeldung 
beschriebenen Verfahren dergemeinsamen Einwirtaing 
von erhohtcr Teraperatur und erhohtem Druck 
ausgesctzt bis ein nahdoses VerscbweiOen der Druck- 
plattenenden eingetreten ist 

Man kann auch ohne Verwendung eines KLeber$ 
arbeiten, wenn man dafur sorgt, daB die Oberflache des 
Druckzylinders hinreichend aufgerauht 1st Die Klebeei- 
genschaften der thermoplastischen, elastomeren Druck- 
plattenschicht reichen aus, die notwendige feste 
Verbindung mit dem Druckzylinder zu erzielen, Als 
geeignete Methoden zur Aufrauhung der Druckzy- 
linderoberfiache haben sich neben Fein- oder Grob- 
schliff t Fein- oder Grobschruppung insbesondere 
Gerade-, Schrag- oder Kreuzrandehing erwiesen. Eine 
Reinigung der aufgerauhten Oberflache zur Entfemung 
von Feu- und Olresten ist vor der Montage der 
Druckplattenschicht zu empfehlen. 
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